ESTRATEGIA PEDAGOGICA
Para mayo del 2025 se desarrolló una actividad pedagógica que como estrategia buscaba impactar de manera más importante a los estudiantes en cuanto a la aplicación de los conceptos de ingeniería industrial a través de un a inmersión en un proceso productivo real, el cual se desarrollo en el laboratorio de gastronomía del campus avenida 68. 
Se anexa guía de desarrollo de la actividad, evidencias fotográficas y video explicativo de la actividad.
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‘GUIA PARA ACTIVIDAD PRACTICA INTERDISCIPLINARIA: ELABORACION DE JUGOS EN
INGENIERIA INDUSTRIAL

OBIETIVOS GENERALES
Simular un proceso productivo real y colaborativo con fines didacticos.
Aplicar conocimientos de Planificacion Agregada, MPS y MRP.

Evaluar el proceso mediante herramientas estadisticas de control de calidad.
Fomentar el trabajo en equipo y la integracion de las areas de producciony
calidad.
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PH (valor nominal: 3.0; LC: 2.7; LCS: 33)

Nivel de llenado

Defectos: bajo volumen, sobrellenado, sin sello, contaminacién
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